Daten und Fakten

Nr. 23: HZ-Heizkorperanschluss HKU, zum Pressen fiir Metallrohr,

M-Kontur

1. HZ-Heizkoérperanschluss HKU, zum
Pressen fiir CU und C-Stahl, M-Kontur

Artikel 1465, 1468, 1465N, 1468N

1.1. Produktbeschreibung:
Mit dem zweiteiligen HZ - Heizkdrperanschluss aus

Messing werden optisch liberzeugende Heizkoér-
peranbindungen realisiert, wobei Rohrkreuzung
und Abgidnge aus der Ringleitung vollstandig von
der HZ-Sockelleiste verdeckt werden.
Press-System mit M-Kontur fiir Kupfer- und C-
Stahlrohre.

1.2. Anwendungsbereich:
Bei der Modernisierung von Heizungsanlagen,

aber auch bei der Erstinstallation im Neubau, lie-
gen die Vorteile der Vorwandmontage / Aufputz
Verlegung von Heizungsrohren klar auf der Hand:

e kein Stemmen von Mauerschlitzen

e kaum Bauschutt

e geringe Larm- und Staubbelastung

e permanente, einfache Zuganglichkeit der
Installation

e kurze Montagezeiten

e Kostenvorteil

Das HZ-System eignet sich besonders fir die Sa-
nierung von Heizungsanlagen in bewohnten Rau-
men.

1.3. Produktdaten:

e Messing

e hohes Durchflussvermégen

e fiir Kupfer- und C-Stahlrohre

e keine aufwendigen Nacharbeiten

e max. 10 Bar Betriebstiberdruck

e max. 90°C Dauerbetriebstemperatur
e Bedarf: 1 Paar pro Heizkorper

Abb. 1: HZ-HKU Artikel 1465, Heizkérperanschluss zum
Pressen, M-Kontur
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1.3.1. HZ-HKU, Artikel 1465, 1468

Zweiteilige Anschlussgarnitur fir Kupfer-
oder C-Stahlrohre, verwendbar fir rechts,
links und mittig anzuschliefende Kom-
paktheizkorper. Kein Einstemmen der
Wand erforderlich.

Artikel 1465: fiir Rohre 15 mm
Artikel 1468: fir Rohre 18 mm

e VE:1 Paarim Beutel

70

e VE Lange: 240 mm
e VE Breite: 30 mm
e VE Hohe: 135 mm
e VE Gewicht: 1,07 kg

e VE 2:10 Paarim Karton

1.3.2.  HZ-HKU, Artikel 1465N, 1468N

Zweiteilige Anschlussgarnitur fur Kupfer-
oder C-Stahlrohre, verwendbar fiir rechts,
links und mittig anzuschlieBende Kom-
paktheizkorper. Kein Einstemmen der
Wand erforderlich. Vernickelt.

Artikel 1465N: fir Rohre 15 mm
Artikel 1468N: fiir Rohre 18 mm

e VE: 1 Paar im Beutel

Abb. 2: MaRzeichnung HZ-HKU zum Pressen flr Metallrohre;
M-Kontur

e VE Lange: 240 mm
e VE Breite: 30 mm
e VE Hobhe: 135 mm
e VE Gewicht: 1,08kg

e V\E 2:10 Paar im Karton

Abb. 3: HZ-HKU vernickelt, zum Pressen fur Metallrohre,
M-Kontur
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1.4. Montagehinweis

HZ empfiehlt:

Die obere Rohrleitung ist der Vorlauf. Die untere

Rohrleitung ist der Riicklauf. Bei Verwendung der
HZ-Sockelleisten sind folgende Mindestabstande

zwischen Anschlussgewinde (Eingang Ventilgarni-
tur unten) Heizkorper und Fertigfuboden erfor-

derlich:

Bei Einsatz von SLF, SLT mindestens 165 mm.

Bei Einsatz von SLF 28 mindestens 180 mm.

Bei Einsatz von SLL mindestens 190 mm.

In Verbindung mit der HZ-Ausgleichs-Winkel-Ab-
sperrverschraubung (AWA) ist ein in Hohe und
Tiefe variabler Anschluss zum Heizkérper mog-
lich. Bitte nur die im Lieferumfang der HZ-AWA
enthaltenen, metallisch dichtenden HZ-Klemm-
ringverschraubungen verwenden. Weichdich-
tende Verschraubungen sind keinesfalls zuldssig.

Fir alle von HZ gelieferten Klemmringverschrau-
bungen gilt: Uberwurfmutter handfest anziehen
und mit einem Schraubenschliissel maximal eine
Umdrehung nachziehen.

Zum Montieren der HZ-AWA bitte die HZ-AWA-
Montagelehre verwenden. Malie abnehmen, auf
die Rohrstutzen lbertragen und danach ablan-
gen.
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1.5. Bestelldaten

HZ - Heizkorperanschluss HKU, zum Pressen, M-Kontur
fir Kupfer- und C-Stahlrohre

HKU geeignet fir Kompakt- Rohr Rohr
Heizkorper mit Anschluss| 15mm 18 mm
Artikel Artikel

zweiteilig rechts, links, mittig 1465 1468

zweiteilig rechts, links, mittig
vernickelt 1465N 1468N

1.6. Werte, Diagramme

Prifbedingungen: Druckverlustprifung mit bis zu 10 Messpunkten bei Durchflussgeschwindigkeiten
bis max. 4m/sec, in Anlehnung an DIN EN 1267 04/2012 und DVGW W575 01/2012.
Prifmedium Wasser mit einer Temperatur von 18-25° C.
Druckentnahme tber Ringschlitz (vgl. DVGW W575).
Vor- und Riicklauf wurden getrennt geprift.
Tabellen sortiert nach Rohrdurchmesser.

Aufgrund der sehr geringen Druckverlustwerte bei der niedrigen FlieBgeschwindig-

keit von 0,2 m/sec sind die berechneten Werte nur unter Vorbehalt aussagekraftig.
(IMA Prifbericht Nr. V255/20 kann auf Wunsch eingesehen werden.)
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Bauteiltyp V V% Ap Bezugsquer- ¢-d, K,
[m/sec] | [/min] | [ mbar] | schnittd, [-] | [m¥n]

V255/20-5.1 020 | 160 | 130 650 | 2,80
o — == | 050 | 400 | 240 190 | 510
Helz!.(orperan- i 1,00 8,00 6,70 15 1,30 5,90
\s/thg'jrs;:aﬁ 150 | 190 | 1630 150 | 560
200 | 1590 | 2830 1,40 5,70

V255/20-5. 020 | 160 | 220 1090 | 2710
= | [Tos0 | 400 | 850 680 | 2,60
Heizkorperan- ¢ 100 | 800 | 3340 15 670 | 2,20
sf/rl'_"f;:WH:(u 150 | 11,90 | 72,90 650 | 2,30
aseNEg 200 | 1590 | 12870 640 | 2,50
V255/20-5.1 020 | 160 1,40 690 | 2,60
- —> > | 050 | 400 | 180 140 | 630
Heizkorperan- ey 100 | 800 | 710 15 140 | 570
;t'fg'jrsci:a:l; 150 | 190 | 1640 150 | 560
200 | 1590 | 2850 140 | 570

V255/20-5.1 L 020 | 160 | 2,80 1420 | 180
o ————— | 050 | 400 | 700 560 | 2,90
Heizkérperan- f 1,00 800 | 2820 15 5,60 2,90
Rsf!'\'/:rs;ﬁigfr:‘; 150 | 11,90 | 5870 520 | 3,00
200 | 1590 | 10560 530 | 2,80

Bauteiltyp \ \% Ap Bezugsquer- | ¢-d, K,
[ m/sec] | [ I/min] | [ mbar] schnitt d, [—] [ m*/h]

V255/20-5.2 020 | 240 | 150 770 | 370
- —= = [ 050 | 600 | 910 730 | 380
Heizkorperan- — 100 | 1270 | 2990 18 600 | 4,20
\S/T_'_'I';'j:;:;: 150 | 1810 | 62,00 560 | 433
2,00 | 2410 | 104,50 520 | 450

V255/20-5.2 020 | 160 | 240 2920 | 2,00
o = | 050 | 400 | 1010 19,90 | 2,40
Heizkorperan- * 1,00 800 | 35,00 15 17,40 2,60
sf,'l’_";\sl:e HKU 150 | 1,90 | 76,50 1690 | 2,60
i 200 | 1590 | 13500 16,80 | 2,60
V255/20-5.2 020 | 240 | 190 970 | 3,30
= > | 050 600 | 9,50 7,60 3,70

Heizkérperan- - 100 | 1210 | 3030 18 610 | 4,20
E‘I’_':'B':;i:a'fg 150 | 1810 | 6460 580 | 430
2,00 | 2410 | 10550 530 | 4,50

V255/20-5.2 ' e 020 | 160 | 280 34,40 | 180
050 | 400 | 770 1550 | 2,80

Heizkorperan- T 100 | 800 | 2970 15 14,90 | 2,80
;Eh\'/::i':rn% 150 | 190 | 60,00 13,60 | 2,90
2,00 | 1590 | 105,60 1340 | 2,90
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2. Ergdnzende Produkte

2.1. HZ-AWA, Ausgleichs-Winkel-Absperrver-
schraubung

Die Verbindung zwischen HZ-HKU und Heizkoér-
per.

Siehe Daten & Fakten Nr. 27

Abb. 4: HZ-HKU mit HZ-AWA und HZ-KVI

2.2. HZ-Abdeckblende AB

Zum Abdecken des HKU-Austritts aus der HZ-So- =
ckelleiste.

Abb. 5: HZ-Abdeckblende AB
Siehe Daten & Fakten Nr. 14

2.3. HZ-Ausklinkzange AKZ

Zum formschonen Ausklinken des HKU-Austritts
aus der HZ-Sockelleiste.

" 3.

Siehe Daten & Fakten Nr. 14 Abb. 6: HZ-Ausklinkzange AKZ Artikel 9150
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3. Systemkomponenten

3.1. HZ-Sockelleisten

Mit den HZ-Sockelleisten werden Heizungsrohre
verkleidet, die Aufputz im Sockelbereich, parallel
zum FuBboden verlegt sind.

Siehe Daten & Fakten Nr. 1-8

3.2. HZ-Steigstrangprofile

Verkleidung von vertikal verlegten Rohrleitungen.

Siehe Daten & Fakten Nr. 29-31

Abb. 7: HZ-Sockelleisten

Abb. 8: HZ-Steigstrangprofil

Giiltig ab: 25.11.2020

Bei weiteren Fragen stehen wir Ihnen gerne unter
den unten aufgefiihrten Kontaktdaten zur Verfi-

gung.

Hans Weitzel GmbH & Co. KG
Konrad-Adenauer-Strafte 20
D-55218 Ingelheim

Stefan Steinbach

Tel: +49 (0) 6132 79 089 28
Fax: +49 (0) 6132 78 36 28

Mail: verkauf@hz-weitzel.de

11/2018 Seite 7




